Tillverkningsstandard Utgava 03

T-26728

PAG2

Pre-Applied Centre

Pac2 standard for friktionsgivande ganglasning Dri-Loc Plastic®
Provning, material och funktionskrav

Orientering

Denna standard dverensstammer i tillampliga delar med DIN 267 del 28, DIN 267 del 15 och

ISO 2320. Dimension M20 till M24 har lagts till refererande till DIN 267 del 28.Dimension M2, M2.5 och M7
har lagts till. Forspand provning baseras pa 75% av provbelastning och enligt I1ISO 898-1.
Forspanningsmoment har beraknats enligt DIN 946 och y = 0.12 fér ISO 4014 skruvar. Provningsférband och
provning ar modifierade fran DIN och ISO. Standardens originalsprak ar svenska. Den svenska texten skall
vara gallande vid jamférelse med den engelska. | tillagg till den engelska texten ar Dri-Loc Plastic i Sverige
kant under namnet ESLOK™ och denna standard ersatter standard P-7121.161, K-1200 och K-1210.
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Referenser

1. Omfattning och tillampning

Dessa krav ar giltiga for att lagra, hantera, applicera och prova Dri-Loc Plastic. Kraven galler fér Dri-Loc
Plastic komponenter och férbelagd ganglasning pa alla material, ytor och cylindrisk metrisk ISO-ganga fran
M2 till M24 enligt ISO 261. Standarden ar inte giltig for tillverkning av Dri-Loc Plastic komponenter. Typiska
anvandningsomraden for Dri-Loc Plastic ar material enligt ISO 898 och automatstal. Dri-Loc Plastic ar en
mekanisk produkt och tilldter justering efter montering. Icke férspand Dri-Loc Plastic belagd génga kan
ateranvandas upp till fem ganger.
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2. Forkortningar och definitioner

g friktionskoefficient DIN 946
d diameter ISO 261

d, frigaende hal ISO 273

d, utvandig diameter ISO 4759
dw baéarande yta ISO 4759

Mi» monteringsmoment

M. demonteringsmoment

s  tjocklek ISO 4759

Ra ytjamnhet

3. Krav

3.1 Alménna krav
Dri-Loc Plastic skall dverensstdmma med samtliga krav i_Loctites tekniska informationsblad och standard.

3.2 Leveranstillstand Dri-Loc Plastic komponenter
Dri-Loc Plastic komponenter levereras som plastpulver och flytande primer. Ingendera ar kanslig fér utom-
eller inomhustemperaturer men skall inte utsattas for fukt eller stora temperaturvariationer.

3.3 Leveranstillstand forbelagd Dri-Loc Plastic

Forbelagd Dri-Loc Plastic levereras pa gangade artiklar som en flack. Flacken ar normalt réd och tacker 90°
till 180° av gangans omkrets. Férbelagd Dri-Loc Plastic ar inte kanslig for utom- eller inomhustemperaturer,
fukt eller begransad exponering for UV-ljus.

3.4 Lagrings- och lagerbestandighetskrav

Dri-Loc Plastic komponenter skall vara lagringsbestandiga minst 5 ar och férbelagd ganglasning minst 20 ar
fran tillverkningsdatum. For att dverensstamma med krav pa lagringsbesténdighet skall Dri-Loc Plastic
komponenter och forbelagd ganglasning férvaras inomhus och inte utsattas for starkt UV-ljus eller fukt.

3.5 Krav pa korrosionsbestindighet

Vid tillverkning av Dri-Loc Plastic varms gangan Over plastens smalttemperatur 185°C+1°C. Till féljd av
varmningen skadas elektrolytiska zinkbelaggningar vilket orsakar lagre korrosionsbestandighet.
Korrosionsinhibitorer i kylbad bestammer korrosionsbestandighet. Om inget annat angivits skall
korrosionsskydd enligt Pac2 standard M-1020 anvandas.

3.6 Dimensions och funktionskrav

Dri-Loc Plastic belagd langd L; skall vara 1.5d + 0.2d med tva till tre fria antringsvarv enligt alternativ 1.
Alternativ 2 anvands for att specificera krav for sarskild l1angd L. eller fria antringsvarv L. Pa stoppskruvar
skall Dri-Loc Plastic vara forbelagt hela ganglangden med tva till tre fria antringsvarv i var ande med
undantag for korta skruvlangder. For ganglangd som inte dverstiger 2xd for M2 och 1,5xd for M3 till M24 skall
Dri-Loc Plastic belagga hela ganglangden med en till tre fria antringsvarv i var ande. Pa ritning beskrivs
toleranser bast i mm med hansyn tagen till att upplésning ar en delning.
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alternativ 1 : standard dimensionskrav La
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alternativ 2 : sarskilda dimensionskrav

L, L

@ +++++++++ 1

Diameter for ganga belagd med Dri-Loc Plastic far inte 6verstiga krav for frigaende hal serie fin enligt ISO
273 specificerade i tabell 3.6.a. Lasning provad enligt denna standard skall 6verensstamma med krav i tabell
3.6.a.

tabell 3.6.a : krav pa diameter och lasning

ganga forsta forsta femte Forspanning diameter
montering | demontering | demontering? M, Nm
d M Nmmax [M_Nmmin | M_Nmmin | ;& -4 8.8 mm max.
10.9 12.9

m2" 0,18 0,05 0,03 0,229 0,35 2,2
M2.5" 0,29 0,08 0,05 0,44 0,7 2,7
M3 0,43 0,12 0,08 0,6 1,2 3,2
M4 0,90 0,18 0,12 1,3 2,8 4,3
M5 1,6 0,29 0,20 2,6 5,5 53
M6 3,0 0,45 0,30 4,5 9,5 6.4
M7 4,0 0,55 0,40 8,49 20 7,4
M8 6,0 0,85 0,60 11 23 8,4
M10 10,5 1,5 1,0 22 46 10,5
M12 15,5 2,3 1,6 38 79 13
M14 24 3,3 2,3 60 125 15
M16 32 4,5 3,0 90 195 17
m18" 42 6,0 4,2 128 280 19
M20" 54 7,5 53 176 390 21
M22" 68 9,5 6,5 240 530 23
M24" 80 11,5 8,0 310 670 25

" Omfattas inte av DIN 267 del 28.
2 DIN 267 del 28 specificerar tredje demonteringsmomentet.
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% Galler for klass 5.8

3.6.1 Vidhaftningskrav

Dri-Loc Plastic skall vidhafta gangan enligt Pac2 standard T-267282. For att underlatta vidhaftning kan
haftgrund anvandas, "patch primer”.

3.6.2 Bestandighetskrav

Forbelagd Dri-Loc Plastic i monterat férband ar avsedd att anvéandas i temperaturintervallet -55 °C till 120°C.
Dri-Loc Plastic bestar av polyamid och ar bestandigt mot de flesta organiska och oorganiska vatskor och
gaser. Forsiktighet skall iakttagas vid anvandning tillsammans med fenoler, oorganiska syror och klorerade
kolvaten.

4 Provning

Dri-Loc Plastic provas med avseende pa lasning, vidhaftning och dimension. Lasning provas med eller utan
forspanning. Provning med forspant férband skall anvandas vid utvardering av en specifik tillverkning eller
artikel. Provning utan férspanning anvands for att godkanna tillverkning. Resultat fran férspand provning ar
giltig vid jamforelse med icke férspand provning. Provning skall utféras vid 23°C £ 5°C med tempererad
provutrustning och provobjekt.

4.1 Prov- och matutrustning

Matutrustning for moment skall vara noggrann inom +4% och vara av indikerande typ av lagst klass B, C eller
E enligt ISO 6789. Provningsférband vid férspand utvardering skall vara utfort enligt bild 4.1.a och anvéanda
brickor enligt tabell 4.1.2.a.

bild 4.1.a provférband

1)

rovskruv —

2) provningsbricka 2)

3) provningsdistans med
hardhet >35 HRC och
frigdende hal enligt
ISO 273 3)

4) provningsmutter
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4.1.1 Provmutter fér momentprovning

Muttrar anvanda for att prova Dri-Loc Plastic skall vara fria fran smoérjmedel, olja och vara obehandlade och
ej svartade 1SO 4032, 1ISO 4161 eller DIN 934 muttrar. Muttrar skall vara av hallfasthetsklass 8 enligt ISO
898-2. For varje provskruv skall en ny mutter anvandas. Speciell muttergdnga hardad till 60 HRC min far
anvandas manga ganger. Det ar viktigt att vid sarskilda dimensionskrav att ingreppslangden ar fran 0,8xd till
1,0xd och vid standard dimensionskrav att den inte dverstiger 2,5xd. All mutterganga skall vara férsankt 120°
och dw 1,2xd min enligt ISO 4759. Uppprepad anvandning av mutterganga kraver grundlig rengoring fore
varje prov. Muttergdnga godkands med en gangtolk med tolerans 6H enligt ISO 1502. Stopp och gatolk skall
anvandas for att godkanna gangan.

4.1.2 Provbricka for momentprovning

Provbricka skall vara utférd enligt ISO 273, 1ISO 4759-3 och tabell 4.1.2.a. Provbrickans hardhet skall vara
lagst 200 HV och vid hallfasthetsklass 10.9 eller 12.9 fr férbandet 1agst 300 HV. Provbrickan skall ha samma
ytbehandling som skruven annars skall elférzinkade brickor med blankkromatering anvandas enligt ISO 2081.
ISO 7092 brickor far anvandas.

tabell 4.1.2.a provbricka

d d1 dz S min
ISO 273 medium ISO 4759-3

M3 3.4 >1,2xd, 0.5
M4 45 L% s
M5 55 1 2
M6 6.6 1.6 £
Mg 0.0 e el
M10 11.0 “ c
M12 13.5 2 “ -éj
M14 15.5 2.5
M16 17.5 o Ra 1.6 max
M18 20.0 3
M20 22.0
M22 24.0
M24 26.0 4

4.2 Provningsmetod for utvardering och tillverkningskontroll

Vid provning skall krav i tabell 3.6.a innehallas. Provskruven skall monteras tills att férbelagd Dri-Loc Plastic
ar i kontakt med den férsankta fasen i muttergdngan. Forsta monteringsmoment avlases som hégsta avlasta
varde under fem varvs vridning eller belaggningsbredd L,. Vid utvarderingsprovning monteras férbandet till
specificerad forspanning. Forspant forband tillats vila 15 sekunder innan skruven lossas 360°. Vid
demontering lossas provskruven fem varv eller belaggningsbredd L,. Under de tva férsta lossningsvarven
eller L,/2 avlases demonteringsmoment som hogsta avlasta varde. Vid tillverkningskontroll upprepas
montering och demontering fem ganger. Monteringsmoment far inte Overstiga krav for forsta
monteringsmoment under nagon montering. Femte demonteringsmoment ar det hogsta avlasta vardet under
tva varvs lossning eller belaggningsbredd L,/2.
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Prov skall utféras med vinkelhastighet som inte Overstiger 5 varv per minut. En motor som ar kapabel att
bibehalla ett konstant varvtal skall anvandas for utvarderingsprovning. Vid tillverkningskontroll far vridning
utféras for hand. Vidhaftning skall provas enligt Pac2 standard T-267282.

5 Referenser
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DIN 934
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ISO 4759
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Appendix A

Fargkoder for Dri-Loc Plastic. Standardfarg rod 7302 skall gélla da inget annat specificeras av ritning eller
standard. Sarskild farg kraver omfattande rengdrning av tillverkningsutrustning varfér dessa normalt skall
undvikas. Farg paverkar inte mekaniska egenskaper med lasning foér Dri-Loc Plastic.

benadmning fargkod farg
Dri-Loc Plastic 7302 rod
Dri-Loc Plastic 7174 7174 ljusbla
Dri-Loc Plastic 7411 7411 morkbla
Dri-Loc Plastic 7379 7379 gul
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